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CERTYFIKAT . W
TUVRheinland

Do badania typu WE
dyrektywa WE 2006/42/WE artykut 12, sekcja 3b Maszyny

Nr rejestracyjny: BM 50418591 0001
Numer: 50100405 001

Posiadacz: CHIU TING MACHINERY CO.,LTD.
No. 78, Yuang Feng Road.,
Taiping Dist., Taichung City 411
Taiwan, R.O.C.

Produkt: Pita tarczowa
(pita stotowa)

Identyfikacja: Oznaczenie typu : a) TH63, FUSION2
b) TH64, FUSION3
c) TH65, FUSION1
Numer seryjny: GE1819CT01005 (TH63)
GE1819CT11003 (TH64)
Napigcie znamionowe:  AC 230V, 50Hz
Moc znamionowa: a) 1300w
b) 2200W
c) 1100w
Stopien ochrony: |

Ten produkt spetnia wszystkie wymagania zatgcznika | dyrektywy Rady 2006/42/WE. Niniejszy certyfikat badania
typu WE odnosi sie do oceny powyzszego produktu, jak okreslono w zatgczniku IX i udokumentowano w raporcie
technicznym firmy. Nie oznacza to oceny catej produkg;ji i nie pozwala na uzywanie znaku zgodnosci TUV
Rheinland. Posiadacz certyfikatu jest uprawniony do uzywania tego certyfikatu badania typu WE w potaczeniu z
deklaracjg zgodnosci WE zgodnie z zatgcznikiem Il Dyrektywy.

Wazne do: 20.09.2023 r. Jednostka certyfikujgca

Dypl. Inz. Feuker '

/
o

Data 21.09.2018 r.

TOV Rheinland LGA Products GmbH — TillystraBe 2 — 90431 Niirnberg

CE 0znakowanie CE moze by¢ stosowane, o ile przestrzegane sg wszystkie odpowiednie i obowigzujgce
dyrektywy.
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CERTYFIKAT . W
TUVRheinland

zgodnosci
Dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/EU

Nr rejestracyjny: AN 50418592 0001
Numer: 50100405 002

Posiadacz: CHIU TING MACHINERY CO.,LTD.
No. 78, Yuang Feng Road.,
Taiping Dist., Taichung City 411
Taiwan, R.O.C.

Produkt: Pita tarczowa
(pila stotowa)

Identyfikacja: Oznaczenie typu: a) TH63, FUSION2
b) TH64, FUSION3
c) TH65, FUSION1
Numer seryjny: GE1819CT01005 (TH63)
GE1819CT11003 (TH64)
Napiecie znamionowe: AC 230V, 50Hz
Moc znamionowa a) 1300W
b) 2200w
c) 1100W
Stopien ochrony: I

Tento certifikat shody je zalozen na posouzeni vzorku vySe uvedeného vyrobku. Technicka zprava a
dokumentace jsou k dispozici Drziteli licence. Timto se potvrzuje, ze testovany vzorek je v souladu s pfilohou |
smérnice Rady 2014/35/EU, oznaCované jako smérnice o nizkém napéti. Tento certifikat neznamena posouzeni
sériové vyroby produktu a neumoziuje pouziti znacky shody TUV Rheinland. Drzitel certifikatu je opravnén tento
certifikat pouzivat ve spojeni s ES prohlagenim o shodé dle pfilohy IV smérnice.

Niniejszy certyfikat zgodnosci opiera sie na ocenie prébki powyzszego produktu. Raport techniczny i
dokumentacja sg dostepne dla Posiadacza licencji. Ma to na celu zasdwiadczenie, ze probka testowa jest zgodna
z Zalgcznikiem | Dyrektywy Rady 2014/35/UE, zwanej Dyrektywa Niskonapieciowg. Certyfikat ten nie stanowi
oceny produkgiji seryjnej wyrobu i nie pozwala na stosowanie znaku zgodnosci TUV Rheinland. Posiadacz
certyfikatu jest uprawniony do uzywania tego certyfikatu w potgczeniu z deklaracjg zgodnosci WE zgodnie z
zatgcznikiem IV Dyrektywy.

Jednostka certyfikujgca

e ———

Data 21.09.2018 r. Dypl. Inz. Feuker

o
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TUV Rheinland LGA Products GmbH - TillystraBe 2 — 90431 Niirnberg

CE oznakowanie CE moze by¢ stosowane, o ile przestrzegane sg wszystkie odpowiednie i obowigzujgce
dyrektywy.
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PL - Polski
Instrukcja obstugi

Drogi Kliencie,

Dziekujemy za zakup i witamy w gronie wiascicieli maszyn Laguna Tools firmy IGM. Wiemy, ze na rynku jest
obecnie niezliczona ilos¢ marek do obrébki drewna i doceniamy, ze zdecydowali sie¢ Panstwo na zakup maszyny
Laguna Tools firmy IGM.

Kazda maszyna Laguna Tools zostata starannie zaprojektowana z myslg o potrzebach klienta. Dzieki swojemu
praktycznemu doswiadczeniu Laguna Tools nieustannie pracuje nad tworzeniem innowacyjnych i profesjonalnych
maszyn. Maszyny, ktére inspirujg do tworzenia dziet sztuki i z ktérymi przyjemnie sie pracuje.

Zawartos¢

1. Deklaracja zgodnosci
1.1 Gwarancja

2. Informacje o instrukcji

3. Specyfikacja maszyny
3.1 Czesci maszyny

3.2 Dane techniczne

3.3 Gléwne elementy

4. Ogoblne zasady bezpieczenstwa

4.1 Zastosowanie maszyny

4.2 Obszar roboczy

4.3 Bezpieczenstwo osobiste

4.4 Korzystanie z maszyny

4.5 Informacje dotyczace elementéw ochronnych

4.6 Informacje dotyczgce elementow pilarki

4.7 Przyczyny odrzutu i zwigzane z nim zagrozenia

4.8 Ostrzezenia dotyczgce bezpieczenstwa podczas pracy z pilarkg
4.9 Potaczenie elektryczne

4.10 Poziom hatasu

4.11 Uziemienie

4.12 Informacje

4.13 Uwagi dotyczgce bezpieczenstwa i prawidtowego korzystania z maszyny

5. Opis czesci maszyny
5.1 Sterowanie

6. Montaz maszyny

6.1 Przyjecie maszyny i wypakowanie

6.2 Zawarto$¢ opakowan

6.3 Przeglad poszczegdinych czesci

6.4 Montaz maszyny

6.5 Montaz/demontaz wktadki stotowej

6.6 Montaz/demontaz elementéw ochronnych
6.7 Montaz/demontaz tarczy pity

7. Ustawienie maszyny

7.1 Ustawienie przyktadnicy

7.2 Ustawienie stotu

7.3 Ustawienie nachylenia watu

7.4 Ustawienie elementéw ochronnych
7.5 Podajnik i blok podajacy

8. Rodzaje cieé¢
8.1 Ciecie wzdtuzne
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8.2 Ciecie wzdtuzne pod katem

8.3 Ciecie wzdtuzne mniejszych elementéw
8.4 Ciecie poprzeczne

8.5 Ciecie poprzeczne pod katem

8.6 Ciecie pod katem

9. Konserwacja
9.1 Schemat elementow pilarki

10. Rozwigzywanie probleméw

1. Deklaracja zgodnosci
Oswiadczamy, ze ten produkt jest zgodny z dyrektywg i normg podang na stronie 2 niniejszej instrukcji.

1.1 Gwarancja
Firma IGM narzedzia i maszyny s.r.o. zawsze stara sie dostarcza¢ produkty o wysokiej jakosci i wydajnosci. Zabezpieczenie
gwarancji regulujg obowigzujgce warunki handlowe i warunki gwarancji firmy IGM narzedzia i maszyny s.r.o.

2. Informacje o instrukcji

Celem tej instrukcji jest doktadne omoéwienie ustawienia, konserwacji i modyfikacji nowej maszyny. Oprocz ogdinych instrukcji
bezpieczenstwa, niniejsza instrukcja NIE DOTYCZY technik obrébki drewna lub metalu oraz odpowiednich srodkéw ostroznosci
niezbednych do bezpiecznej obstugi.

Istnieje kilka organizacii, ktére posiadajg publikacje dotyczace bezpiecznego obchodzenia sig, technik i prawidtowego
uzytkowania tego urzadzenia.

3. Specyfikacja maszyny

3.1 Czesci maszyny

Profesjonalna wktadka stotowa (zainstalowana na pile)
Tarcza 250 mm (zainstalowana na pile)

Klin rozszczepiajgcy (zainstalowany na pile)
Przyktadnica katowa (z boku pity)

Uchwyty na akcesoria (zainstalowane na pile)
Przyktadnica wzdtuzna

Ostona tarczy

Klucz do nakretek

Klucze montazowe

3.2 Dane techniczne

Zasilanie 230V / 50Hz / 1 faza

Typ silnika Asynchroniczny silnik AC z kondensatorem TEFC
Pobdér mocy 1450 W

Prad przy maksymalnym obcigzeniu 6.5 A

Kondensator rozruchowy 400 pF

Kondensator 50 uF

Typ przetgcznika Magnetyczny z zabezpieczeniem przed przecigzeniem
Transfer energii Pasek klinowy 142J FJ

Kabel zasilajacy 2m/HO7RNF

Wtyczka CEE 7/7

Zalecany wytacznik automatyczny 13A

Ogodlne

Wymiary (DxSzxW) 1550 mm x 1405 mm x 1100 mm

Wymiary transportowe (DxSzxW) 1330 mm x 700 mm x 790 mm

Waga (bez akcesoriow) 110 Kg

Waga transportowa 120 Kg

Odcigganie: Srednica krééca 101.6 mm

Odciaganie mé/h, min. 934 m%h

Emisja hatasu N/A

Specyfikacja pity
Srednica tarczy 250 mm
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Mocowanie tarczy 30 mm

Predkos$¢ obrotowa 3800 /min-1

Obrét tarczy Zgodnie z ruchem wskazdéwek zegara (w kierunku mocowania)
Ciecie wzdtuzne, z przyktadnicg 914.4 mm w pravo (1,320.8 mm z akcesoriami)
Max. wysokosé¢ ciecia przy 90° 79 mm

Max. wysokos¢ ciecia przy 45° 56 mm

Nachylenie tarczy 45° w lewo, 3° regulacja trzpienia

Wymiary pity, z rozszerzeniem (DxSzxW) 1117.5 mm x 1663 mm

Wymiary bocznych stotéw (DxSz) 792 x 305 mm

Rowek dla przyktadnicy katowe;j 1923 mm, T-rowek

Typ przyktadnicy wzdtuznej Regulowana przyktadnica z mimosrodem
Wymiary przyktadnicy (DxSzxGr.) 670 x 80 x 17 mm

Typ wktadki stotowej Profesjonalna wkfadka stotowa

Wymiary wktadki (DxSzxGr.) 372 x104.5x 13 mm

Wysokos$¢ robocza (ziemia — stét) 887 mm

3.3 Glowne elementy

* Solidne zeliwne zawieszenie silnika.

* Blaszane kofa sterujace.

» Dwa rowki teowe po obu stronach tarczy.

* Plynna i fatwa regulacja nachylenia i wysokosci ciecia.
» DZzwignia do szybkiej wymiany tarczy.

* Regulowany przetgcznik centralny.

» Szybkie mocowanie klina rozszczepigjacego.

* W zestawie dodatkowy tylny stét.

4. Ogoélne bezpieczenstwo pracy

Ostrzezenie: Przeczytaj wszystkie instrukcje bezpieczehnstwa. Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze spowodowac
uszkodzenie maszyny i powazne obrazenia operatora i os6b postronnych. Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do
wykorzystania w przysztosci.

4.1 Zastosowanie maszyny
» Pita stotowa i przyktadnice sg przeznaczone wytgcznie do uzytku w nastepujgcych celach:
- Materiaty laminowane i nielaminowane (np. ptyta wiérowa, MDF, ptyta stolarska...)
- Lite drewno
- Ptyta gipsowo-kartonowa, fornir z odpowiednim zaciskiem
- Tworzywa sztuczne stabilne wymiarowo (termoplastyczne, termoutwardzalne). Podczas ciecia tych materiatow
zwykle nie ma ryzyka zwigzanego z kurzem, widrami i produktami degradacji termiczne;.
Narzedzia:
» Wybrana tarcza tngca musi by¢ odpowiednia zaréwno do konkretnego zastosowania, jak i do konkretnego materiatu.

« Do pity nadajg sie tylko wytacznie tarcze z zebami z drobnoziarnistego weglika spiekanego o srednicy do 250 mm i otworze
mocujgcym 30 mm.

* W pile nie wolno uzywac tarcz ze stali szybkotnacej ani tarcz chromowo-wanadowych.

* Tarcze pity i ich elementy mocujgce musza by¢ zgodne z EN 847-1: 2013.
Umeszczenie pity:

» Maszyna nie nadaje sie do uzytku na zewnatrz lub w pomieszczeniach narazonych na dziatanie wilgoci lub niebezpieczenstwo
wybuchu.

» Maszyna musi by¢ uzywana z odpowiednim systemem odciggowym.
» Odpowiednia temperatura otoczenia: + 10 °C do + 35 °C.
» Odpowiednia wysokos$¢: do 1000 m n.p.m.

*» Wilgotnos¢: nie moze przekracza¢ 50% przy 35°C.

www.igmtools.com 6 IGH



* Przeznaczenie obejmuje réwniez przestrzeganie okreslonych przez nas warunkéw obstugi, konserwacji i napraw oraz
informacji dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w instrukcji.

* Pilarka stotowa moze by¢ uzywana, regulowana i konserwowana wytgcznie przez osoby, ktdre sg obeznane z dziataniem
maszyny i sg Swiadome mozliwych zagrozen.

*» Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw BHP oraz innych ogdlnie przyjetych zasad bezpieczenstwa technicznego.

» Naprawy musi przeprowadza¢ upowazniona osoba. Wolno uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych. Nie ponosimy
zadnej odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzyciem nieoryginalnych czesci zamiennych.

Ostrzezenie: Zabrania sie uzytkowania maszyny w przestrzeniach zagrozonych wybuchem!

4.2 Powierzchnia robocza

* Przechowuj maszyne z dala od dzieci i osob, ktore nie umieja jej obstugiwac. Nie pozwdl, aby osoby postronne dotykaty
urzgdzenia lub przewodu zasilajgcego. W miejscu pracy powinien znajdowac sie tylko operator maszyny.

» Utrzymuj powierzchnie robocza w czystosci i dobrze o$wietlong. Zaniedbana powierzchnia robocza moze ograniczy¢
uzytkowanie maszyny i spowodowac obrazenia.

» Upewnij sie, ze powierzchnia robocza jest bezpieczna i niedostepna dla osob nieprzeszkolonych i dzieci. Jesli to mozliwe,
zamknij maszyny i obszary robocze, a wszystkie maszyny pozostaw odtgczone.

* Nie przechowuj ani nie odkladaj maszyny oraz jej czesci do mokrych, wilgotnych lub niebezpiecznych przestrzeni. Nigdy nie
uzywaj maszyny w wilgotnym lub mokrym Srodowisku; istnieje powazne ryzyko porazenia prgdem. Narazenie maszyny na
dziatanie tego srodowiska moze spowodowa¢ uszkodzenie maszyny lub obrazenia operatora. Nie uzywaj maszyny w obecnosci
tatwopalnych cieczy lub gazéw.

* Nie uzywaj maszyny w obecnosci tatwopalnych cieczy lub gazéw. Maszyna wytwarza iskry, ktére mogg zapali¢ pyt lub opary.

4.3 Bezpieczenstwo osobiste

» Podczas pracy badz ostrozny i skoncentrowany, kieruj sie zdrowym rozsadkiem. Nie uzywaj elektronarzedzi lub maszyny, jesli
jeste$ zmeczony, pod wplywem $rodkédw odurzajacych, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi moze spowodowaé powazne
obrazenia.

« Uzywaj odziez ochronng. Uzywaj okulary ochronne. Srodki ochronne takie jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie
ochronne, kask lub ochrona stuchu, zmniejszajg prawdopodobienstwo obrazen, gdy sg odpowiednio uzywane.

 Zapobiegaj niezamierzonemu uruchomieniu maszyny. Przed podigczeniem do zasilania upewnij sie, ze przetgcznik nie jest w
pozycji wigczone;.

* Przed wigczeniem maszyny usun z niej wszelkie klucze lub narzedzia. Pozostawienie jakichkolwiek narzedzi lub akcesoriow
na wigczonej maszynie moze spowodowac obrazenia.

* Nie pochylaj sie nad maszyng. Zawsze zachowuj odpowiednig rownowage podczas pracy i nie pochylaj sie had maszyna.
Dzieki temu w nieoczekiwanych sytuacjach bedziesz mie¢ wigksza kontrole nad maszyna.

* Nos$ odpowiednig odziez. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj wtosy i ubranie z dala od ruchomych czesci. Ruchome
czesci moga zahaczy¢ luzng odziez, bizuterie lub dtugie wiosy.

« Jesli masz mozliwosé podtgczenia maszyny do systemu odciggowego i podobnych urzgdzen, upewnij sie, ze sg one
prawidtowo podtgczone do tych systemoéw. Zastosowanie systemu odciggowego zmniejsza ryzyko zwigzane z zapyleniem w
warsztacie.

» Nawet jesli masz doswiadczenie przy pracy z maszyng, zachowaj ostroznos¢. Nieostrozne uzytkowanie moze spowodowaé
powazne obrazenia w utamku sekundy.

* Najwazniejszg rzeczg jest znajomos¢ swojej maszyny. Przeczytaj ze zrozumieniem instrukcje obstugi i etykiety dotagczone do
maszyny. Zapoznaj sie z zastosowaniami, ograniczeniami i zagrozeniami, ktére moga wynika¢ z uzytkowania maszyny.
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* Nos okulary ochronne. Korzystanie z niektérych maszyn wymaga dodatkowej ochrony twarzy, a nie tylko okularéw
ochronnych. Zapoznaj sie z prawidtowym stosowaniem odziezy ochronne;.

* Korzystaj z ochraniaczy stuchu. Niektére maszyny pracujg przy wysokim poziomie hatasu. Aby zapobiec obrazeniom, zawsze
uzywaj ochraniaczy stuchu.

+ Chron sie przed porazeniem pradem.
Unikaj wszelkiego fizycznego kontaktu z uziemionymi powierzchniami i czesciami maszyny, ktére stanowig zagrozenie
elektryczne.

* Unikaj przypadkowego uruchomienia maszyny.
Przed podtaczeniem do zrédta zasilania upewnij sie, ze przetacznik jest w pozycji ,,off” (wytgczony).

+ Nie usuwaj zabezpieczen. Elementy maszyny, takie jak klin rozszczepiajgcy, ostona tarczy tnacej, grzebienie dociskowe,
podajniki itp. znajdujg sie na maszynie, aby zminimalizowa¢ ryzyko obrazen. Pozostaw te czesci na miejscu, jesli nie masz do
dyspozycji bezpieczniejszych akcesoriow.

» Zawsze badz ostrozny i poswiecaj maszynie 100% uwagi. Zlekcewazenie zasad moze spowodowac powazne obrazenia
operatora maszyny lub os6b postronnych.

* Nie polegaj tylko i wytgcznie na elementach bezpieczenstwa. Operator tej maszyny jest w 100% odpowiedzialny za wiasne
bezpieczenstwo. Elementy ochronne i zabezpieczenia dostarczane z tg maszyng moga by¢ niewystarczajgce do zapewnienia
bezpieczenstwa.

* Regularnie sprawdzaj stan elementéw maszyny i ich uszkodzenia. Przed kazdym uzyciem upewnij sig, ze maszyna i jej
komponenty nie sg uszkodzone lub Zze nie ma ryzyka uszkodzenia maszyny lub jej komponentéw. Jedli zauwazysz uszkodzenie
maszyny lub czesci, natychmiast przerwij prace i wytgcz maszyne z eksploatacji do czasu wymiany cze$ci.

Ostrzezenie: Wszystkie naprawy powinny by¢ wykonywane przez przeszkolony personel.

Ostrzezenie: Do napraw uzywaj tylko oryginalnych czesci Laguna Tools z IGM. Inne cze$ci mogg uszkodzi¢ maszyne lub
spowodowaé obrazenia.

Ostrzezenie: Uzywaj tylko zalecanych akcesoridéw. Inne akcesoria moga uszkodzi¢ maszyne lub spowodowaé obrazenia.

4.4 Korzystanie z maszyny

* Nie uzywaj narzedzi sitowo. Do zamierzonej operacji uzywaj odpowiednich narzedzi i maszyny.
Odpowiednia maszyna lub narzedzie wykona prace lepiej i bezpieczniej.

* Nie uzywaj maszyny, jesli nie dziata przetgcznik.
Kazde elektronarzedzie, ktérego nie mozna obstugiwac za pomocg przetgcznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

* Przed dokonaniem jakichkolwiek modyfikacji, wymiany akcesoriow lub przechowywaniem nalezy odtgczy¢ wtyczke od zrédla
zasilania i/lub wyja¢ baterie, jesli mozna jg odtgczy¢. Takie $rodki ostroznosci zmniejszajg ryzyko przypadkowego uruchomienia
maszyny.

* Przechowuj maszyne z dala od dzieci i nie pozwalaj obstugiwac jej osobom niezapoznanym z maszyng lub niniejszg
instrukcjg. Maszyna w rekach niewykwalifikowanych uzytkownikdw jest niebezpieczna.

» Dokonuj konserwacji maszyn i akcesoriow. Sprawdz, czy ruchome czesci sg prawidtowo wyréwnane lub przymocowane, czy
nie sg uszkodzone. Jesli maszyna sie zepsuje, przed nastepnym uzytkowaniem oddaj ja do naprawy.
Wiele urazéw spowodowanych jest niewtasciwg konserwacjg maszyny.

» Narzedzia tngce utrzymuj ostre i czyste. Wtasciwie konserwowane narzedzia z precyzyjnym ostrzem rzadziej sie zacinajg i sg
tatwe w obstudze.

» Uzywaj maszyny i jej akcesoriow zgodnie z niniejszg instrukcjg, biorac pod uwage warunki pracy i prace do wykonania.
Uzywanie maszyny do prac innych niz te, do ktérych jest przeznaczona, moze skutkowa¢ obrazeniami ciata lub uszkodzeniem
maszyny.
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« Utrzymuj uchwyty na maszynie czyste, suche, wolne od oleju i smaru. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytne uniemozliwiajg
bezpieczne uzytkowanie i obstuge maszyny w nieoczekiwanych sytuacjach.

* Przestrzegaj zalecanej predkosci maszyny. Maszyna bedzie wykonywac lepszg i bezpieczniejsza prace, jesli bedzie
obstugiwana z odpowiednig predkoscia.

* Do pracy uzywaj odpowiednich narzedzi. Zapoznaj sie z mozliwosciami i ograniczeniami tej maszyny. Méwigc najprosciej, nie
probuj ,przepycha¢ kwadratowego przedmiotu przez okragty otwor”.

* Prawidlowo zabezpiecz obrabiany przedmiot. W przypadku wszystkich prac zwigzanych z obrébka drewna i metalu, obrabiany
przedmiot powinien byé odpowiednio zabezpieczony przez operatora za pomocg odpowiednich zaciskéw i imadet. Zawsze

uzywaj zacisku lub imadta, jesli s dostepne. Ich uzycie jest bezpieczniejsze niz trzymanie obrabianego przedmiotu rekami.

* W przypadku tej maszyny istnieje tylko jeden poprawny kierunek posuwu. Nie popychaj obrabianego przedmiotu w
niewtasciwym kierunku posuwu.

* Nigdy nie zostawiaj dziatajgcej maszyny bez nadzoru.
Nie opuszczaj stanowiska pracy, dopoki maszyna nie zatrzyma sie catkowicie. Jesli urzadzenie jest bez nadzoru, odigcz je od

zasilania.

* Regularnie przeprowadzaj prace konserwacyjne. Aby zapewni¢ czystg i bezpieczng prace, uzywaj tylko ostrych i czystych
narzedzi.

* Postepuj zgodnie z instrukcjami dotyczacymi smarowania i konserwacji akcesoriéw. Regularnie sprawdzaj kable maszyn, a w
przypadku ich uszkodzenia natychmiast je napraw. Podczas pracy utrzymuj rece czyste, wolne od oleju i smaru.

» Oswietlenie. Zapewnij odpowiednie o$wietlenie warsztatu i maszyny.

» Odcigganie. Podczas uzytkowania maszyna musi by¢ podtgczona do odpowiedniego systemu odciagania, ktéry skutecznie
odprowadzi powstate przy pracy wiory i pyt.

4.5 Informacje dotyczace elementéw bezpieczenstwa

* Nie usuwaj elementéw ochronnych. Ostony muszg by¢ sprawne i prawidlowo zamontowane. Luzna, uszkodzona lub wadliwa
ostona ochronna musi zosta¢ naprawiona lub wymieniona.

*» Podczas kazdego ciecia zawsze uzywaj ostony tarczy tngcej i klina rozszczepiajgcego. Elementy ochronne znacznie
zmniejszajg ryzyko obrazen lub uszkodzenia maszyny.

* Przed wtgczeniem maszyny upewnij sie, ze klin rozszczepiajacy i ostona tarczy nie dotykaja samej tarczy.
Kontakt tych elementéw podczas pracy maszyny moze spowodowaé obrazenia.

» Wyreguluj klin rozszczepiajgcy zgodnie ze wskazéwkami zawartymi w niniejszej instrukcji. Niewtasciwe rozmieszczenie,
ustawienie i wyréwnanie mogg spowodowag, ze klin rozszczepiajacy nie bedzie spetniat swojej funkciji.

* Aby klin rozszczepiajacy dziatat prawidtowo, podczas cigcia musi dotyka¢ obrabianego przedmiotu. Klin rozszczepiajgcy nie
gwarantuje ochrony przed odrzutem w przypadku ciecia na pile zbyt matych kawatkéw, ktére nie moga dotkng¢ klina. W takim
przypadku klin rozszczepiajgcy nie moze zapobiec odbiciu.

* Wraz z klinem nalezy réwniez zastosowac odpowiednig tarcze. Aby klin dziatat prawidtowo, $rednica tarczy tngcej musi
odpowiadac srednicy klina rozszczepiajgcego; korpus tarczy musi by¢ ciefnszy niz grubosé klina, a szerokos$c ciecia tarczy
tnagcej musi by¢ szersza niz grubos¢ klina rozszczepiajacego.

4.6 Informacje dotyczace elementow pilarki

* Niebezpieczenstwo: nigdy nie zblizaj palcéw do tarczy tngcej. Chwila nieuwagi moze spowodowac powazne obrazenia.

* Obrabiane przedmioty umieszczaj w przeciwnym kierunku obrotu tarczy tngcej. Skrawanie w tym samym kierunku, w ktérym
obraca sie tarcza nad stotem, moze spowodowaé wciggniecie dtoni.

» Podczas ciecia wzdtuznego nigdy nie uzywaj przyktadnicy kgtowej do posuwania obrabianego przedmiotu. Podczas cigcia
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poprzecznego z wykorzystaniem przyktadnicy katowej nie nalezy jako ogranicznika uzywac przyktadnicy wzdtuznej. Posuwanie
obrabianego przedmiotu jednoczesnie za pomocg przykfadnicy wzdtuznej i kagtowej zwieksza prawdopodobienstwo
zakleszczenia sie przedmiotu lub jego odrzutu.

» W przypadku cigcia wzdtuznego posuwaj obrabiany przedmiot miedzy przyktadnica a tarczg tnaca. Jesli odlegtos¢ miedzy
tarcza a przykfadnica jest wigksza niz 150 mm, uzyj podajnika. Jesli odlegtos¢ jest mniejsza niz 50 mm, uzyj ptyty podajace;.
Tzw. ,przediuzenie dioni" i podobne tego typu akcesoria pozwalajg na utrzymanie dtoni w bezpiecznej odlegtosci od tarczy
tnacej.

» Do posuwu uzywaj wytacznie akcesoriow dostarczonych przez producenta lub wyprodukowanych zgodnie z zaleceniami
producenta. Podajniki te zapewniajg wystarczajacg odlegtos¢ miedzy reka a tarczg tnaca.

+ Nigdy nie uzywaj uszkodzonego lub zbyt krétkiego podajnika. Uszkodzony podajnik przy poslizgu moze spowodowac
obrazenia obstugi lub uszkodzenie maszyny.

* Nie wykonuj zadnych operacji "recznie". Do cigcia i prowadzenia obrabianego przedmiotu zawsze uzywaj przyktadnic. Przez
okreslenie ,recznie" rozumie sie uzywanie rgk do przytrzymywania i prowadzenia obrabianego przedmiotu zamiast
przeznaczonych do tego celu przyktadnic. Ciecie reczne prowadzi do ztej jakosci ciecia, odrzutu i zakleszczenia.

+ Nigdy nie nachylaj sie ani nie pochylaj nad obracajacg sie tarczg. Pochylanie sie nad pita, na przyktad w celu siegniecia po
obrabiany przedmiot, moze prowadzi¢ do obrazenh.

» W przypadku obrabiania dtugich elementéw, ktére wystajg poza krawedz pity nalezy trzymac je réwnolegle. Zbyt diugie lub
zbyt szerokie przedmioty majg tendencje do przechylania sie lub moga sie obréci¢. Moze to spowodowaé utrate kontroli nad
obrabianym przedmiotem i doprowadzi¢ do obrazen lub do odrzutu.

» Obrabiany przedmiot nalezy posuwac¢ w kierunku ciecia z jednakowg predkoscig. Nie ruszaj ani nie zginaj obrabianego
przedmiotu. Jesli maszyna lub obrabiany przedmiot zablokujg sie, natychmiast odtgcz maszyne od zrédta zasilania i odblokuj
zaciety przedmiot lub maszyne.

Zablokowanie pity przez obrabiany przedmiot moze spowodowac odrzut lub przecigzenie silnika maszyny.

* Nie usuwaj skrawanego materiatu, gdy pilarka nadal pracuje. Materiat moze zacig¢ sie miedzy przyktadnicg a tarczg tngcg lub
zablokowac sie w ostonie tarczy, co moze doprowadzi¢ do powaznych obrazen.
Przed usunigciem skrawanego materiatu najpierw wytgcz pite i poczekaj, az tarcza zatrzyma sie.

» Podczas cigcia materiatu o grubosci mniejszej niz 2 mm, uzyj odpowiedniej do tego celu przyktadnicy.
Zbyt cienki przedmiot moze utkng¢ pod przyktadnicag i moze dojsé do jego odrzutu.
4.7 Przyczyny odrzutu i zwigzane z nim zagrozenia

+ Nigdy nie stawaj bezposrednio przed tarczg tnacg. Zawsze stawaj z boku tarczy, z tej strony gdzie znajduje sie przyktadnica.
Odrzut moze wystrzeli¢ z duzg predkoscig w operatora maszyny stojgcego naprzeciwko ostrza.

+ Nigdy nie pochylaj sie nad pitg z zamiarem przytrzymania obrabianego przedmiotu. Mogtoby doj$¢ do przypadkowego
kontaktu z tarczg tngca lub wciggniecia palcow w tarcze.

* Nigdy nie popychaj odcietego materiatu w kierunku linii ciecia. Popychanie odcietego materiatu moze spowodowac odrzut.

* Wyréwnaj przyktadnice wzdtuzng réwnolegle do tarczy. Niewtasciwie ustawiona przykfadnica moze nieprawidtowo
przytrzymywac obrabiany przedmiot i rowniez spowodowac odrzut.

» Zachowaj szczegdlng ostrozno$¢ podczas ciecia zmontowanych elementéw z niewidocznymi potgczeniami. Tarcza moze
utkng¢ w miejscu ztgczen i spowodowac odrzut.

Uwaga: Powyzsze ostrzezenie dotyczgce bezpieczenstwa dotyczy tylko maszyn, dla ktérych podobne cigcia sg dozwolone
dzieki ich konstrukcji.

* Podczas obrobki wigkszych przedmiotow, aby zapobiec zakleszczeniom i odrzutom nalezy je przytrzymaé za pomocg
odpowiednich akcesoréw pomocniczych. Duze przedmioty majg tendencje do przekrecania sie pod wtasnym ciezarem.

Podporki musza utrzymywac obrabiany przedmiot na catej jego dtugosci.

» Zachowaj szczegdlng ostrozno$cpodczas ciecia skreconych, sekowatychlub niestandardowych elementéw, ktore nieposiadajg
prostej krawedzi do prowadzenia wzdtuz przyktadnic. Skrecony, niestandardowy lub sekowaty przedmiot jest niestabilny i
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powoduje nieprawidtowo$¢ w cigciu, zablokowanie i odrzut.

* Na pilarce mozna jednoczesnie cig¢ maksymalnie jeden przedmiot, poniewaz podczas cigcia wiekszej ilosci przedmiotéw pita
moze utkng¢ na jednym z elementéw i spowodowac odrzut.

» Podczas ponownego uruchamiania pity z tarczg znajdujgca sie w obrabianym elemencie, wysrodkuj tarcze w nacieciu tak, aby
jej zeby nie kolidowaty z materiatem. Tarcza mogtaby utkng¢ w obrabianym przedmiocie co spowodowatoby jego odrzut.

» Utrzymuj narzedzia ostre oraz w czystosci. Nigdy nie uzywaj pofatdowanych tarcz lub tarcz ze ztamanymi zebami. Ostre i
precyzyjne narzedzia minimalizujg ryzyko odrzutu i niedoktadno$¢ w cieciu.

4.8 Ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa podczas pracy z pilarka

» Zawsze podczas wymiany tarczy tngcej, podczas ustawiania klina rozszczepiajacego ostony tarczy tngcej lub gdy maszyna
jest pozostawiona bez nadzoru nalezy jg wytaczy¢ i odtgczy¢ od zrédta zasilania. Zastosowanie srodkéw zapobiegawczych

zapobiega wypadkom.

* Nigdy nie pozostawiaj pracujgcego silnika bez nadzoru. Wytagcz maszyne i nie odchodz, dopdki sie zupetnie nie zatrzyma.
Wiaczona i niekontrolowana pita moze stanowi¢ powazne zagrozenie.

» Umies$¢ pite w dobrze o$wietlonym miejscu na ptaskiej powierzchni. Pite nalezy ustawi¢ w miejscu, w ktérym bedzie
wystarczajgco duzo przestrzeni nie tylko na pite, ale réwniez na obrabiane przedmioty réznych rozmiaréw. Umieszczenie pity w

ciasnym, ciemnym miejscu i nieréwnej, sliskiej powierzchni moze spowodowaé powazne obrazenia lub uszkodzenie maszyny.

» Za pomoca urzadzenia odsysajacego nalezy regularnie usuwac kurz i pyt z powierzchni maszyny i wokoét niej.
Nagromadzone trociny sg tatwopalne i mogg ulec samoistnemu zapaleniu.

« Pita musi by¢ zabezpieczona. Niezabezpieczona pita moze nieoczekiwanie sig¢ przesung¢ lub przewrdcié.

* Przed wtgczeniem pity usun ze stotu trociny i wszelkie narzedzia itp. Batagan na stole moze rozprasza¢ uwage operatora lub
utkng¢ w tarczy tnace;.

« Zawsze uzywaj tarcze tngce o odpowiednim rozmiarze i ksztatcie. Tarcze, ktére nie pasujg do watu, po wigczeniu bedg
niekontrolowalne i niebezpieczne zaréwno dla operatora, jak i maszyny.

+ Nigdy nie uzywaj uszkodzonych lub niewtasciwych akcesoriéw do mocowania tarczy ($rub, nakretek, podktadek).
Poszczegdlne akcesoria do mocowania tarczy tnacej sa zaprojektowane specjalnie dla tej pity i jej bezpiecznego uzytkowania.

+ Nigdy nie stawaj na pile, nie uzywaj pity jako stolika. Pita moze sie przewrdcié lub mozesz potkng¢ sie o tarcze tnaca.

» Upewnij sie, ze tarcza tnaca jest zainstalowane we wiasciwym kierunku. Nie mocuj do pity tarcz szlifierskich ani szczotek.
Nieprawidtowe zamocowanie tarczy lub uzycie niewtasciwych akcesoriéw moze prowadzi¢ do obrazen.

4.9 Potaczenie elektryczne

» Wtyczka musi pasowa¢ do danego typu gniazdka. Nigdy nie modyfikuj wtyczki. Nie uzywaj adapteréw.
Niemodyfikowane i odpowiednio dopasowane wtyczki eliminujg ryzyko wystgpienia obrazen.

* Najpierw odtagcz zrédto zasilania.
Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, zmian lub serwisowania maszyny odtgcz jg od zrédta zasilania.

* Zasilanie
Maszyna przystosowana jest do zasilania 230V/50Hz/1 faza.

» W celu modyfikacji wszelkich czesci i potgczen elektrycznych skonsultuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem.
Nieprzestrzeganie tych zalecen moze spowodowac uszkodzenie maszyny lub jej czesci oraz porazenie prgdem operatora i
0s6b postronnych.

* Wtyczka.
Ze wzgledu na rézne miedzynarodowe standardy maszyna moze nie by¢ dostarczona z wtyczkg. Tylko wykwalifikowany
elektryk moze podtgczy¢ maszyne.
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Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ kabla. Chron kabel przed uszkodzeniem przez ostre krawedzie lub ruchome czesci maszyny.
Uszkodzone kable zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem.

* Przedtuzacze.
Przed uzyciem przedtuzaczy skonsultuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem. Natychmiast napraw wszelkie uszkodzenia
przedtuzacza.

» Podczas pracy z maszyng poza warsztatem nalezy stosowac przedtuzacz o odpowiednim stopniu ochrony IP. Zapobiegnie to
porazeniu pradem.

« Jesli korzystanie z urzadzenia w wilgotnym srodowisku jest nieuniknione, uzyj zasilacza z wytacznikiem réznicowopragdowym.
Jego stosowanie zmniejsza ryzyko obrazen.

+ Zabezpieczenie elektryczne
Uzytkownik powinien podtgczy¢ maszyne do obwodu z bezpiecznikiem minimum 13 A i ochrong przeciwprzepigciowa.

4.10 Poziom hatasu

* Normy odniesienia.

Pomiary emisji hatasu przeprowadzono zgodnie z normag EN ISO 11202:2010 w celu okreslenia poziomu ci$nienia
akustycznego w warunkach roboczych. Gdy zmierzone poziomy ci$nienia akustycznego w warunkach roboczych przekraczajg
80 dB (A), pomiary poziomu mocy akustycznej wykonano zgodnie z normg EN ISO 3746:2010.

* Warunki pracy.
Warunki pracy dla pomiaru hatasu sg zgodne z zatgcznikiem A normy ISO 7960: 1995.

* Wyniki testu:

Poziom ci$nienia akustycznego 91,3 dB

Wazony poziom mocy akustycznej A 113,8 dB

Powigzana niepewnos$¢ K = 4 dB

Hatas w tle 55 dB

Podane wartosci sg poziomami emisji i niekoniecznie sg poziomami bezpiecznego hatasu roboczego. Chociaz istnieje korelacja
miedzy poziomami emisji a ekspozycji, nie mozna jej wiarygodnie wykorzysta¢ do ustalenia, czy konieczne sg dodatkowe $rodki
ostroznosci. Czynniki, ktére wptywaja na rzeczywisty poziom ekspozycji, to projekt pomieszczenia roboczego, inne zrédta
hatasu itp., czyli liczba maszyn i innych proceséw. Dopuszczalny poziom ekspozycji moze réwniez rézni¢ sie w zaleznosci od
kraju. Jednak informacje te pozwolg uzytkownikowi maszyny lepiej oceni¢ zagrozenia i ryzyko.

4.11 Uziemienie

» Wiasciwe uziemienie maszyny zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

* Unikaj kontaktu z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury i grzejniki. Kontakt z uziemionymi przedmiotami zwieksza
ryzyko porazenia prgdem.

* Nie modyfikuj wtyczki. Nie usuwaj zadnych czesci wtyczki.
» Uzywaj tylko tréjprzewodowych przediuzaczy. Nie uzywaj przediuzaczy dwuprzewodowych.

* Maszyne mozna podtgczac wytacznie do prawidtowo uziemionego obwodu zasilania.

4.12 Informacje

Uwaga: Przed podtgczeniem maszyny do zrédia zasilania upewnij sie, ze napigcie jest takie samo, jak wskazane na tabliczce
Znamionowej maszyny.

Nalezy réwniez upewnic sie, ze zasilacz jest wyposazony w odpowiedni bezpiecznik i wtyczke zgodnie z lokalnymi przepisami
elektrycznymi.

W razie watpliwosci nie podtaczaj maszyny do zrodta zasilania. Uzywanie maszyny przy napigciu innym niz podane na etykiecie
moze spowodowac uszkodzenie elementéw elektrycznych maszyny, co nie bedzie objete gwarancja.
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Uwaga: niektdre pyty powstajgce podczas szlifowania, cigcia, wiercenia i innych czynnosci roboczych zawierajg substancje
chemiczne, o ktérych wiadomo, ze powodujg raka, wady wrodzone lub inne uszkodzenia reprodukcyjne. Niektére przyktady tych
chemikaliow to:

+» Otéw z farb otowiowych.

» Krzemionka krystaliczna z cegiet, cementu i innych elementéw murowych.

+ Arsen i chrom z drewna poddanego obrébce chemiczne;.

Ryzyko zwigzane z narazeniem si¢ na dziatanie chemikalidow rézni sie w zaleznosci od czestotliwosci wykonywania tego rodzaju
pracy. Aby zmniejszy¢ narazenie na dziatanie chemikaliéw, pracuj w dobrze wentylowanym pomieszczeniu i pracuj z
atestowanymi srodkami bezpieczenstwa, takimi jak maski na twarz lub maski przeciwpytowe, ktére sa specjalnie
zaprojektowane do odfiltrowywania mikroskopijnych czastek.

4.13 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa i prawidtowego korzystania z maszyny

Maszyny produkowane przez firme Laguna Tools, ktére dostarczane sg przez IGM narzedzia i maszyny s.r.o., sg bezpieczne
przy prawidtowym uzytkowaniu, a wraz z certyfikatem CE, spetniajg réwniez europejskie normy dotyczace bezpiecznego
uzytkowania maszyn. Firma Laguna Tools i IGM w zaden sposéb nie ponoszg odpowiedzialnosci za urazy lub $mier¢, ktére
moga wystapi¢ podczas uzywania tego produktu. Za swoje bezpieczenstwo w 100% odpowiedzialno$¢ ponosi operator
maszyny, a korzystanie z tego produktu wymaga 100% uwagi.

Jesli nie masz pewnosci co do prawidtowej procedury pracy, ktéra chcesz wykona¢, NIE KONTYNUUJ dziatan, dopdki nie
skontaktujesz sie z Laguna narzedzia i maszyny. Doradzimy Ci, jak prawidtowo korzystaé z maszyny.

Celem niniejszej instrukcji jest dokladne oméwienie ustawienia, konserwacji i modyfikacji nowej maszyny. Oprécz ogélnych
instrukcji bezpieczenstwa, niniejsza instrukcja NIE DOTYCZY technik obrébki drewna lub metalu oraz odpowiednich Srodkow
ostroznos$ci niezbednych do bezpiecznej obstugi. Istnieje kilka organizacji posiadajgcych publikacje dotyczgce bezpiecznej
obstugi, technik i prawidtowego uzytkowania tego urzadzenia:

poinformowanie, ze podczas korzystania z maszyny nalezy przestrzega¢ wszystkich instrukcji bezpieczenstwa.

Ostrzezenie
A Ponizsze symbole majg na celu
& Trzymaj palce w bezpiecznej odlegtosci od tarczy tnace;j.

E Ochrona $rodowiska:
=mm Produktéw elektrycznych nie nalezy wyrzucac razem z odpadami mieszanymi. Oddaj je do odpowiedniego centrum
recyklingu. Aby uzyska¢ informacje dotyczgce recyklingu, skontaktuj sie z lokalnymi wladzami lub sprzedawca.

Nos$ maske przeciwpytowa lub respirator.

Nos$ okulary ochronne.

oLy

3 ,
No$ ochrone stuchu.
_)
By Przed jakakolwiek naprawg odtgcz zasilanie.

M|} Przed uzyciem przeczytaj wszystkie wskazowki i instrukcje obstugi.

5. Opis czesci maszyny

. Start/Stop

. Przyktadnica wzdtuzna

. Przednia prowadnica przyktadnicy
. Tylna prowadnica przyktadnicy

. Stét zeliwny z rowkami

. Podstawa

. Pokretto regulacji wysokosci watu
. Pokretto regulacji nachylenia watu
. Kréciec odciggowy

10. Ostona silnika

11. Wktadka stotowa
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12. Tarcza tngca

13. Ostona tarczy

14. Klin rozszczepiajacy
15. Klucz

16. Podajnik

17. Przykiadnica katowa

5.1 Sterowanie
Start/Stop/Bezpiecznik

1. Przetacznik magnetyczny

2. Bezpiecznik

3. Zabezpieczenie przed przecigzeniem

OSTRZEZENIE: PRZED WYMIANA BEZPIECZNIKA ZAWSZE WYLACZ MASZYNE | ODLACZ OD ZRODEA ZASILANIA.

Nastawienie wysokosci tarczy

Regulacja wysokosci watu dostosowuje wysokosé ciecia.

Nachylenie tarczy

Regulacja nachylenia tarczy
znajduje sie po prawej stronie obudowy. Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara w lewo, przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
W prawo.

Dzwignia blokujaca
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Zablokowanie przykfadnicy wzdtuznej za pomocg mimosrodu stabilnie zabezpiecza przyktadnice w dowolnym miejscu
prowadnicy wzdtuznej.

6. Montaz maszyny
Uwaga: maszyna jest bardzo ciezka. Do manipulacji z maszyna potrzebne sg co najmniej dwie osoby.

Ostrzezenie: NIE podtgczaj maszyny do zasilania, dopoki maszyna nie zostanie catkowicie zmontowana. Nie modyfikuj ani nie
instaluj elementdéw, gdy pita jest podigczona do zrédia zasilania.

Ostrzezenie: Aby zapobiec problemom z montazem oraz mozliwym urazom, uwaznie przeczytaj catg instrukcje.

6.1 Przyjecie maszyny i wypakowanie
Jezeli podczas transportu doszto do uszkodzenia maszyny, nalezy odnotowaé poszczegdlne uszkodzenia w liscie
przewozowym lub odmowi¢ odbioru przesytki. Niezwtocznie zadzwon do punktu sprzedazy, w ktérym zakupiono maszyne.

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Podczas pakowania nalezy przedsiewzig¢ srodki ostroznosci zapobiegajace korozji i ewentualnym wstrzasom. Maszyna
powinna by¢ przechowywana w temperaturze otoczenia -25 ~ 55°C.

Podczas transportu i przechowywania nalezy uwazac, aby nie narazi¢ maszyny na deszcz lub uszkodzenie opakowania.

Zachowaj ostroznos¢ podczas transportu lub przenoszenia maszyny i pozostaw te czynnos¢ wykwalifikowanemu
personelowi przeszkolonemu do tego typu czynnosci!

Podczas zatadunku lub roztadunku maszyny upewnij sie, ze nikt ani zaden przedmiot nie zostanie uderzony przez
maszyne!

W zaleznosci od wagi maszyny wybierz odpowiedni wariant transportu.

Upewnij sig, ze minimalna nosnos$¢ sprzetu transportowego odpowiada wadze maszyny.

TRANSPORT PRZED ROZPAKOWANIEM
Stroj pro jednoduchou pfepravu stroje a baleni. Maszyna jest standardowo pakowana w duzy karton.
Urzadzenie do fatwego transportu maszyny i opakowania.

ROZPAKOWANIE

1. Przyjmij pite.

2. Otworz karton.

3. Sprawdz wszystkie komponenty.
4. Zetrzyj olej ochronny.

Przyjecie pity

W tym stanie maszyny sg wysytane z fabryki.

Akcesoria dostarczane sg wraz z pitg i zapakowane sg w pudetka.

Uwaga: Wktadka i tarcza sg juz zainstalowane do pity. Pozostate akcesoria (przykiadnica kgtowa, klucz zwalniajgcy tarcze)
znajduja sie w pudetku lub z boku obudowy.
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1. Przykfadnica, klucze, podajnik, ostona tarczy.
2. Przyktadnica o krétkim profilu, zestaw kluczy montazowych.
3. Diuga czes¢ profilu.

Zetrzyj olej konserwujacy

ot
Usun opakowanie ochronne i szmatkg wytrzyj olej konserwujacy.

Uwaga: Szmatka nasgczona olejem moze stanowi¢ powazne zagrozenie pozarowe. Pozbadz sie jej w odpowiedni sposéb.

Zalecenie: Aby utrzymaé powierzchnie roboczg w czysto$ci i chroni¢ jg przed rdzg, zalecamy stosowanie odpowiedniego wosku
ochronnego. Zmniejsza to réwniez wystepowanie tarcia podczas pracy. Uzyj odpowiednich srodkéw przeznaczonych do
usuwania rdzy.

6.2 Zawartos¢ opakowan
Zawartos¢ opakowania
Przyktadnica

Podajnik

Ostona tarczy

Narzedzia instalacyjne
Uchwyty na akcesoria *

* Uchwyty przyktadnicy moga juz by¢ zainstalowane na obudowie maszyny.
Profil tylny 1

Profil tylny 2

Profil przedni 1

Profil przedni 2

Czesci montazowe

Zainstalowane na maszynie
Wktadka stotowa

Tarcza 250mm
Przyktadnica katowa

Klucz

Uchwyty na akcesoria
Rozszerzenie stotu

Uwaga: Przedni profil przyktadnicy sktada sie z dwdch czesci - dtugiej i krotkiej. Tylny profil rowniez sktada sie z dwoch czesci -
diugiej i krotkiej.

UWAGA: Ze wzgledéw bezpieczenstwa ta maszyna nie jest dostarczana z przyktadnica znajdujaca sie po lewej stronie tarczy
tnacej. Dlatego tez nie chodzi o brakujaca czesc¢.

6.3 Przeglad poszczegoélnych czesci

Nowa maszyna zostata juz w duzej mierze zmontowana w fabryce posiadajgcej certyfikat ISO 91001, gdzie réwniez zostata
wyprodukowana. Niektore czgsci muszg by¢ zmontowane bezposrednio przez uzytkownika. Przed montazem maszyny prosimy
0 zapoznanie sie z ponizszymi zaleceniami.

www.igmtools.com 16 IGM



Ostona tarczy tnacej

5) M8x1.5 + podkfadka + podkfadka + nakretka

(5) Sruba z tbem kwadratowym
8x1.5 + podktadka + nakretka

Uchwyty na akcesoria (krok 2)

15

, P —

6.4 Montaz maszyny

1. Przykreé tylny krotki profil przyktadnicy

2. Przykrec¢ tylny dtugi profil przyktadnicy

3. Wyréwnaj tylny profil i dokre¢ go

4. Wtéz $ruby w rowku T znajdujgcym sie z przodu stotu
5. W6z dtugg czes¢ przedniego profilu przyktadnicy

6. W6z krotkg czes¢ przedniego profilu przyktadnicy

7. Potacz dwie czesci

8. Wyréwnaj oba przednie profile z tarczg tnaca

9. Wyréwnaj i zabezpiecz

10. Wi6z przyktadnice

Za pomoca regulujgcych wysokos$é nézek znajdujgcych sie na podstawie wywaz stabilnos¢ pilarki.

1. Przykre¢ tylny krotki profil

Uzyj dotgczonego klucza imbusowego i delikatnie wkreé (2) sruby, podkiadki i nakretki w krétkg przednig prowadnice
przyktadnicy i z tytu stotu po lewej stronie. NIE DOKRECAJ: Pozostaw te $ruby nie dokrecone i poczekaj, az wszystkie czesci
profilu zostang przymocowane.
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2. Przykre¢ tylny diugi profil

Krok 1 powtorz dla dtuzszej czesci przedniego profilu przyktadnicy za pomocg $rub (3), podktadek i nakretek. Zmontuj w taki
sam sposob, jak w kroku 1.

UWAGA: Jesli jeszcze nie przykrecites uchwytéw przyktadnicy, mozesz to zrobi¢ teraz.

3. Wyréwnaj tylny profil, dokre¢

Krok 1 powtorz dla dtuzszej czesci przedniego profilu przyktadnicy za pomocg $rub (3), podktadek i nakretek. Zmontuj w taki
sam sposob, jak w kroku 1.

UWAGA: Jesli jeszcze nie przykrecites uchwytéw przyktadnic, mozesz to zrobi¢ teraz.

4. Wt6z kwadratowe $ruby z przodu do stotu

Przykre¢ $ruby z tbem kwadratowym (5), podktadki (5) i nakretki (5), ale nie dokrecaj zbyt mocno. Wystarczy tylko kilka
obrotéw. Przygotuj (2) profile przyktadnicy.

5. Wi6z dhugi profil
Wsun dtugi przedni profil przyktadnicy. NIE DOKRECAJ: Pozostaw te $ruby nie dokrecone i poczekaj, az wszystkie czesci
profilu zostang dokrecone.

f@‘“fai ’

6. Wsun profil z przetgcznikiem
Nasun krétkg czesé profilu przyktadnicy na pierwsza $rube z tbem kwadratowym. WAZNE: Przed montazem obu czesci profilu
przyktadnicy nalezy wtozy¢ zespot montazowy do zamocowania wytgcznika. NIE DOKRECAJ.
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7. Wyréwnaj obie czesci
Wyréwnaj przednie czesci profilu przyktadnicy i potacz je ze sobg za pomoca trzpieni taczgacych.

8. Wyréwnaj z tarczg
Wyréwnaj przednie czesci profilu przyktadnicy i potacz je ze sobg za pomoca trzpieni taczgcych.

9. W16z przyktadnice
Umies$c¢ przyktadnice na pite przednig czescia, a nastepnie tylng czescia. Przed umieszczeniem przyktadnicy na stole upewnij
sie, ze dzwignia blokujaca jest w pozycji otwartej.

10. Wyréwnaj pozycje pity
Aby wyréwnac stabilnos¢ pity uzyj dwdch regulowanych nézek znajdujacych sie na spodzie obudowy.

- |

6.5 Montaz/demontaz wktadki stotowej

1. Odtacz pite od zrodta zasilania!

2. Wkiadke stotowag wtéz od tylnej strony.

3. W16z catg wkiadke do stotu.

4. Zabezpiecz wktadke zamkiem mimosrodowym.

5. Za pomoca wkretdw ustalajacych wyréwnaj potozenie wkiadki wzgledem stotu.

Uwaga: Wktadka stotowa jest dostarczana z pitg bez zbednej przestrzeni wokét tarczy tnacej. Wktadka jest juz fabrycznie
wycieta. Z tego powodu w pile mogg znajdowac sie zabrudzenia powstate po cieciu wktadki.

www.igmtools.com 19 IGM



Instalowanie wktadki stotlowe;j
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OSTRZEZENIE: UPEWNIJ SIE, ZE PILA NIE JEST PODLACZONA DO ZRODLA ZASILANIA. Podczas wyjmowania lub
zaktadania wktadki nalezy odblokowac¢ blokade wkiadki. Nastepnie wtdz tylng cze$¢ wktadki do stotu, a potem przednia czes¢.

Wyroéwnanie wktadki

- ——
= —— =
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t {7
) e ’-{_

Za pomoca wkretow ustalajacych wyroéwnaj pozycje wktadki wzgledem stotu.
Uwaga: Upewnij sig, ze wkiadka znajduje sie ponizej poziomu stotu. Wktadka umieszczona wyzej niz stét moze zaktéca¢ posuw

obrabianego przedmiotu, doprowadzi¢ do obrazen lub zwigkszy¢ prawdopodobienstwo odrzutu.

6.6 Montaz/demontaz elementéw ochronnych

A: Tarcza tngca

B: Mechanizm zwalniajgcy klin rozszczepiajacy

C: Dzwignia zwalniajgca klin rozszczepiajgcy
D: Klin rozszczepiajacy

E: Ostona tarczy

F: Zalecane parametry tarczy tnacej

+ Informacja dotyczaca klina rozszczepiajgcego (1. Znak do prawidlowego umieszczenia ostony tarczy tngcej, 2. Uzywaj tego
klina tylko z tarczami 250 mm, 3. Uzywaj tego klina tylko z tarczami o szeroko$ci korpusu mniejszej niz 2 mm i grubosci zgbow
wigkszej niz 3 mm. 4. Szerokos¢ klina wynosi 2,3 mm).

——
"y

-—\ blade and 3mm teeth thickness

.

Limit position of the top guard.

Thiz Riving knife with blade guard
only use for 250mm diameter blade.
#—n. Thiis Riving knife with blade guard

only use for not mere than 2mm
pre

Thiz Riving knife thickness is 2 3mm
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Uwaga: na maszynie nie zostaty przetestowane zadne inne kliny rozszczepiajace niz kliny Laguna. Dlatego przestrzegamy
przed uzywaniem akcesoriow innych marek. Aby zmniejszy¢ ryzyko wystapienia obrazen, nalezy uzywaé¢ wytacznie zalecanych
akcesoriow firmy Laguna.

* Poznamka ke kotougi

X Mo saw blade shall be used where

".'\ 5500 max rpma—: - the i rked speed is lower

= P than the selected rotational speed of
the saw spindle.

Montaz klina rozszczepiajacego

1. Odtacz pite od zrodta zasilania!

2. Upewnij sig, ze blokada klina jest odblokowana.
3. Wiéz Kklin rozszczepiajgcy wraz z ostong.

4. Upewnij sie, ze klin jest prawidtowo wiozony.

5. Zablokuj klin rozszczepiajacy.

6. W6z z powrotem wkiadke stotowa.

UWAGA: Jesli tarcza nie jest wyréwnana z klinem rozszczepiajgcym, wyreguluj jg zgodnie z instrukcjami opisanymi z rozdziale
dotyczgcym regulacji ostony.

3. Wtoz klin rozszczepiajacy

OSTRZEZENIE: UPEWNLJ SIE, ZE PItA NIE JEST PODLACZONA DO ZRODEA ZASILANIA.
Po wyjeciu wktadki i otwarciu mechanizmu blokujgcego (podniesieniu szarej dzwigni) wiéz klin rozszczepiajacy do otworu.
4. Przesun w lewg strong od zacisku

Ostroznie wtdz klin do otworu i wcisnij go. Upewnij sie, ze klin jest mocno osadzony w otworze i catkowicie wsuniety w
mechanizm zaciskowy. Chwy¢ klin jedna reka i pozostaw drugg reke wolng w celu zablokowania.

5. Zablokuj za pomocg szarej dzwigni

Lewa rekg mocno przytrzymaj klin rozszczepiajgcy i kciukiem prawej reki zablokuj zacisk klina.
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6.

W16z ponownie wktadke stotowg

UWAGA: Upewnij sie, ze klin rozszczepiajacy jest rowno z tarczg tnacg. Jesli nie sg wyréwnane, wyreguluj go zgodnie z
instrukcjami opisanymi w rozdziale o regulacji.

6.7 Wymiana tarczy tnacej

2.

1. Odtacz pite od zrédia zasilania!

2. Zdejmij ostone tarczy, klin rozszczepiajacy i wktadke stotows.
3. Ustaw nachylenie tarczy na 0 stopni.

4.
5
6
7

Wysun tarcze tak daleko, jak to mozliwe.

. Zablokuj tarcze (czerwona dzwignia).
. Odkre¢ nakretke watu.

. Wyjmij lub zainstaluj tarcze.
UWAGA: Upewnij sie, ze zeby tarczy tnacej sg skierowane w strone przodu pity (jak pokazano na rysunku).

Usun wszystkie akcesoria

OSTRZEZENIE: UPEWNLIJ SIE, ZE PILA NIE JEST PODLACZONA DO ZRODEA ZASILANIA. Aby uzyskaé dostep do nakretki,
zdejmij z pity wszystkie elementy ochronne.

3.

Ustaw nachylenie tarczy na zero
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Ustaw pochylenie tarczy na O stopni.

4. Wysun tarcze najdalej jak to mozliwe

5. Zablokuj tarcze

6. Zdejmij kotnierz i nakretke

7. Ustawienie maszyny
Maszyna Laguna jest fabrycznie skonfigurowana, ale dobrg praktyka jest dwukrotne sprawdzenie maszyny, aby upewni¢ sie, ze
jest w bezpiecznym stanie.

7.1 Ustawienie przyktadnicy

Instalowanie przyktadnicy:

Przyktadnica musi znajdowac sie po prawej stronie tarczy. W tej pozycji mozesz swobodnie przesuwac¢ przyktadnice. Nigdy nie
nalezy uzywac przykfadnicy po lewej stronie tarczy.

1. Odtgcz pite od zrédta zasilania!

2. Obiema rekami przytrzymaj odblokowang przyktadnice.
3. W16z przyktadnice do profilu.

4. Sprawdz blokade i wyreguluj w razie potrzeby.

2. W16z przyktadnice do rowka

~

Trzymajac przyktadnice i dzwignie blokujaca, unie$ dzwignie i otworz blokade. Wi6z przyktadnice do prowadnicy.
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3. Sprawdz mechanizm blokujgcy

Przyktadnice mozna umiesci¢ w dowolnym miejscu po prawej stronie tarczy tnacej. Jesli masz problemy z blokowaniem,
wyreguluj Sruby znajdujace sie w przednim profilu.

Ustawienie skali (przyktadnica):
Skala musi by¢ zerowana za kazdym razem, gdy przesuwany jest profil przyktadnicy lub po regulacji stotu. W celu precyzyjnego
ciecia przyktadnica musi zosta¢ wyzerowana.

1. Odtacz pite od zrédta zasilania!
2. Dosun przykfadnice do tarczy.
3. Zwolnij lupe.

4. Dostosuj w razie potrzeby.

5. Dokre¢ sruby lupy.

W16z przyktadnice do rowka

OSTRZEZENIE: UPEWNIJ SIE, ZE PILA NIE JEST PODEACZONA DO ZRODEA ZASILANIA. Wysun tarcze i przesun w jej
kierunku przykfadnice, tak aby nie dotykata tarczy. Aby zapewni¢ odpowiednig odlegtos¢, miedzy tarcze a przyktadnice wiéz
kawatek ztozonego papieru.

Dostosuj ostone otworu obserwacyjnego przyktadnicy

Poluzuj $ruby na lupie $rubokretem krzyzakowym (nie wyjmuj lupy). Wyreguluj lupe i dokre¢ $ruby. UWAGA: Jesli ustawienie
lupy jest niewystarczajgce do zresetowania przyktadnicy, przejdz do kroku 8 w rozdziale dotyczacym montazu pity.

Ustawienie tulei $lizgowych:
Moze zaistnie¢ potrzeba wyregulowania wysokosci tulei $lizgowych po obu stronach lub z tytu profilu. Aby zapobiec
zarysowaniom, przyktadnica powinna znajdowac sie¢ w odlegtosci 1-3 mm od stotu.

1. Odtgcz pite od zrodta zasilania!

2. Zwolnij blokade przyktadnicy.

3. Za pomoca klucza imbusowego wyreguluj wysokos$¢ przedniego profilu.
4. Za pomocg klucza wyreguluj wysoko$¢ tylnego profilu.
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Przednia sruba ustalajaca

Uzyj dotgczonego klucza imbusowego, aby wyregulowac¢ przednie $ruby ustalajgce. Tym samym kluczem mozesz podnie$¢ lub
obnizy¢ sruby nylonowe, az zetkng sie z przednim profilem przyktadnicy.

Tylna sruba ustalajaca

Wyrdéwnanie przyktadnicy wzdtuznej z tarczg tnaca:

Uzywaj pity tylko wtedy, gdy przyktadnica jest ustawiona rownolegle do tarczy tngcej. UWAGA: Jesli nie rozumiesz informacji
zawartych w tym rozdziale, zapoznaj si¢ z rozdziatem o regulacji pity: Wyréwnanie przyktadnicy wzdtuznej z tarcza tnaca:
Tarcza musi by¢ ustawiona réwnolegle do rowkéw w stole, aby przyktadnica mogta by¢ ustawiona réwnolegle do tarczy.

1. Odtacz pite od zrédta zasilania!

2. Przyktadnice umiesc¢ na pile przez otwory przeznaczone na $ruby ustalajace.
3. Uzyj klucza imbusowego, aby wyregulowac obie strony.

4. Dostosuj i sprawdz pozycje przykiadnicy.

Uwaga: Roéwnolegtos¢ przyktadnicy i tarczy tngcej niekoniecznie musi by¢ ustawiona fabrycznie. Przed rozpoczeciem pracy
nalezy podjg¢ wszelkie mozliwe srodki ostroznosci, aby wyréwnac¢ réwnolegtos¢ tarczy i przyktadnicy.

Umiesé¢ przykladnice przez otwory przeznaczone na sruby

OSTRZEZENIE: UPEWNLJ SIE, ZE PILA NIE JEST PODLACZONA DO ZRODEA ZASILANIA. Odwréé przyktadnice do gory
nogami, aby zobaczy¢ sruby do regulacji prowadnic nylonowych.

Do regulacji uzyj klucza imbusowego
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Wyreguluj $ruby za pomocg klucza imbusowego. Dostosuj i sprawdz pozycje.

7.2 Ustawienie stotu

Wyrdéwnanie stotu z tarcza tnaca:

Sprawdz wyréwnanie stotu i przyktadnicy. Mozesz to zrobi¢ za pomocg przyktadnicy lub
wskaznika kgtowego. Do pomiaru mozna uzy¢ réznych akcesoridéw, wigcej na www.igm.cz.

OK

Katownik wielofunkcyjny. Uwaga: ta metoda pomiaru moze pozostawi¢ na pile zarysowania.

Lepiej

Wskaznik katowy na przykfadnicy katowe;j.

Najlepiej

Specjalny wskaznik kgtowy z mocowaniem w rowku.

1. Odtacz pite od zrodia zasilania!
2. Wykonaj pierwszy pomiar.
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OSTRZEZENIE: UPEWNIJ SIE, ZE PILA NIE JEST PODLACZONA DO ZRODEA ZASILANIA. Wyjmij wszystkie akcesoria i
wkladke ze stotu, ustaw tarcze w najwyzszej pozycji i prostopadle do stotu. Wykonaj pierwszy pomiar, okoto 1 cm od zgbéw
tarczy, jak pokazano.

3. Wykonaj drugi pomiar.

Powoli przeprowadz przyktadnice przez rowek. Zmierz drugi raz i poréwnaj z poczatkowym pomiarem. Dostosuj stét wedtug
potrzeb. Przed regulacjg poluzuj 3 $ruby, patrz krok 4.

4. Poluzuj trzy $ruby stotu.
5. Dostosuj wedtug potrzeb.

Poluzowanie $ruby

Poluzuj $rube po prawe;j stronie stotu i obudowy.
(nad uchwytem przykfadnicy).

Poluzowanie sruby

Poluzuj srube po lewej stronie stotu i obudowy.
(nad ostona silnika).

Poluzowanie sruby
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Poluzuj $rube z tytu stotu i obudowy.

Regulacja i montaz bocznych rozszerzen stotu (moga by¢ juz zainstalowane fabrycznie):
W celu zainstalowania bocznych rozszeren, wykonaj ponizsze polecenia instrukcji, dzieki czemu uzyskasz ptynne przejscie
miedzy rozszerzeniem a stotem.

1. Odtgcz pite od zrédta zasilania!

2. Przymocuj prowadnice boczne.

3. Za pomoca klucza dokreé boczne $ruby rozszerzenia do prowadnic bocznych.
4. Dopasuj gorng krawedz stotu i przediuzenie do ptaszczyzny i wkre¢ Sruby w stét.

7.3 Regulacja nachylenia watu

Ustawienie granic nachylenia watu

Granice nachylenia mozna sprawdzi¢ za pomoca kgtomierza. Jesli zakres nachylenia watu nie miesci sie w zakresie od 0 do 45
stopni, wyreguluj nachylenie wedtug ponizszych krokow.

1. Odtacz pite od zrédta zasilania!

2. Zdejmij pokrywe silnika.

3. Zdejmij ostone z uchwytami na akcesoria.

4. Znajdz $ruby przeznaczone do regulacji nachylenia.
5. Dostosuj wedtug potrzeb.

6. W razie potrzeby dostosuj skale i wskaznik.

Uwaga: Ustawienie fabryczne pity ogranicza nachylenie w zakresie 0-45 stopni w lewo. Jakakolwiek regulacja tego zakresu
moze spowodowac zetkniecie sie tarczy z wktadkg stotu. Regulacja nachylenia powinna by¢ wykonywana tylko w zakresie 0-45

stopni.

2. Zdejmij pokrywe silnika

OSTRZEZENIE: UPEWNLIJ SIE, ZE PILA NIE JEST PODLACZONA DO ZRODEA ZASILANIA.

Aby uzyskac tatwy dostep do Sruby regulacji nachylenia tarczy tngcej, za pomoca srubokreta krzyzakowego zdejmij pokrywe
silnika. W pokrywie silnika znajdujg sie tgcznie 4 $ruby.

3. Zdejmij ostone z uchwytami

Aby uzyskac tatwy dostep do sruby po prawej stronie,
za pomoca srubokreta krzyzakowego zdejmij pokrywe z uchwytami na akcesoria. W ostonie znajdujg sie 4 sruby.
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4. Znajdz srube do regulacji nachylenia

Znajdz srube przeznaczong do regulacji nachylenia. Delikatnie dokre¢ Srube.

5. Dostosuj wedtug potrzeb

Znajdz srube regulacji nachylenia. Dokre¢ Srube.

6. Dostosuj skale (wedtug potrzeb)

Na obudowie maszyny wyreguluj skale i wskaznik nachylenia.

Wymiana paska napgedowego:

SOP for Change Poly-V-Belt on F1

Step 1 : Remove Blade Guard & Over
head hose Assembly & Table insert

WARNING:
A\ Disconnect Table Saw from power source.

Odtacz pite od zasilania.
Wyjmij wkiadke tarczy tngcej (151-Fusion TP).
Usun klin rozszczepiajacy z odcigganiem.
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Po poluzowaniu nakretki wyjmij tarcze tnaca.

EluJ,

.\-ﬂr’

Zdejmij ptyte bezpieczenstwa chronigcg obszar pity.
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Umiesc¢ koto pasowe na gornym wale i posun do gory tak, aby blokada zapobiegata wypadaniu paska. Umozliwi to tatwiejszy
dostep do dolnego watu.

Obracajgc wal, stopniowo nawlekaj pasek na dolny wat.

Po zatozeniu paska nalezy wykona¢ czynnosci w odwrotnej kolejnosci: Ptyty zabezpieczajace, ostona przeciwpytowa, skrzynka
do przechowywania narzedzi, tarcza tngca, wkfadka i klin rozszczepiajacy.

7.4 Ustawienie elementéw ochronnych

Ustawienie mechanizmu mocowania klina rozszczepiajacego i systemu odciggania (Srodki bezpieczenstwa)

Aby Klin rozszczepiajacy i ostona tarczy prawidtowo dziataty, muszg by¢ doktadnie wyréwnane z tarczg tnaca. Klin
rozszczepiajgcy nalezy uzywaé tylko z typem tarcz, ktdre sg przedstawione na klinie: Uwaga: jesli nie mozna zablokowaé
dzwigni blokujacej klin lub zbyt ciezko chodzi - wyreguluj $rube z tytu blokady. Konieczne bedzie zdjecie pokrywy silnika.

Poluzuj srodkowe $ruby. Te
dwie $ruby utrzymuja mechanizm miedzy $rubami ustalajagcymi a watem.
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W razie potrzeby wyreguluj sruby ustalajgce
i popraw odchylony klin oraz ostone tarczy. Wyreguluj i sprawdz.

Podczas regulaciji klin bedzie sie
delikatnie przesuwat. - ZA KAZDYM RAZEM PRZED ROZPOCZECIEM PRACY SPRAWDZ WSZYSTKIE ELEMENTY PILY.

Regulacja klina rozszczepiajagcego:

Po wymianie tarczy tnacej zawsze sprawdzaj

prawidtowe ustawienie klina rozszczepiajgcego!

Odlegtos¢ klina rozszczepiajgcego od tarczy musi wynosi¢ od 3 do 8 mm.

Najwyzszy punkt klina rozszczepiajgcego musi znajdowac sie co najmniej 2 mm od najwyzej potozonego zeba tarczy tnace;j.
Klin rozszczepiajgcy musi by¢ co najmniej 0,2 mm grubszy od gtéwnej tarczy tngce;j.

Przed wigczeniem maszyny upewnij sig, ze tarcza tnaca jest bezpiecznie zamocowana!
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Odciaganie:

W dolnej czesci pity znajduje sie wylot ssacy do podtaczenia urzadzenia odciggowego (brak w zestawie).

Maksymalna predko$c¢ przeptywu powietrza wynosi 20 m/s. Jezeli przeptyw odcigganego powietrza nie jest nizszy niz 20 m/s,
(zgodnie z normg EN 12779: 2004+ A1: 2009) nalezy zapewni¢ inne odpowiednie odcigganie. Operator maszyny podczas pracy
musi nosi¢ maske przeciwpytowa.

1. Nasun 100 mm waz na dysze ssacg i zabezpiecz jg sprzgczka wezowa.

2. Upewnij sie, ze waz jest prawidtowo zamocowany.

3. Wymagany przeptyw powietrza: 934 m3/h

4. Zapewnij spadek cisnienia dla kazdego wylotu pytu, ktéry ma predkosé przeptywu powietrza 1500Pa

5. Przeplyw powietrza urzgdzenia odciggowego m/s: trociny suche: 20 m/s, zawarto$¢ wody réwna sig¢ 18% mokrych trocin: 28
m/s
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Uwaga: Zawsze przed wigczeniem pity najpierw wtaczaj urzadzenie odciggowe. Natomiast w przypadku wytgczania zawsze
wytgczaj pite przed wytgczeniem urzgdzenia odciggowego.

Uwaga: Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, konieczne jest dokladne uszczelnienie weza na kroccu.
Uwaga: Zawsze wylgczaj maszyne przed demontazem jakiejkolwiek czesci.

Zdejmij panel boczny, oczy$¢ go z kurzu i trocin.

Zdejmij panel boczny, oczysé go z kurzu i trocin.

7.5 Podajnik i blok podajacy
Podczas pracy uzyj bloku podajgcego (rys.84 - brak w zestawie) i podajnika (rys.85)

Hande

Podczas formatowania materiatu o szerokosci mniejszej niz 120 mm ze wzgledéw bezpieczenstwa nalezy uzywac tzw.
przedtuzenia dtoni (podajnika matych czesci).

Podczas ciecia cienkich materiatéw lub dociskania obrabianego przedmiotu do przyktadnicy uzyj bloku podajgcego. Blok
podajgcy mozesz tatwo zrobi¢ samodzielnie, patrz rysunek.

Uwaga: Do posuwu nalezy uzywac wytgcznie akcesoriow dostarczonych przez producenta lub wyprodukowanych zgodnie z
instrukcjami producenta. Podajniki te zapewniajg wystarczajgco bepieczng odlegto$¢ miedzy reka a tarczg tnaca.

Uwaga: Nigdy nie uzywaj uszkodzonego lub zbyt krétkiego podajnika. Uszkodzony podajnik podczas poslizgu moze
spowodowacé obrazenia uzytkownika lub uszkodzenie maszyny.

8. Rodzaje cie¢
Ostrzezenie: Zawsze stosuj ochrone oczu, respirator i ochrone stuchu.

Uwaga: Pilarka przeznaczona jest wytgcznie do cigcia drewna.

8.1 Ciecie wzdluzne
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Wykonywanie cie¢ w celu zmniejszenia szerokosci w kierunku wzdtuznym nazywa sie cieciem wzdtuznym. W celu zapewnienia
prostego cigcia obrabiany przedmiot popchnij w kierunku ciecia oraz dociskaj go do przyktadnicy.

+ Aby zapobiec ryzyku odrzutu, nigdy nie wykonuj ciecia wzdtuznego bez uzycia przyktadnicy lub przyktadnicy katowe;.

» Zawsze uzywaj klina rozszczepiajgcego i ostony tarczy. Klin rozszczepiajgcy zapobiega przytrzasnieciu ostrza przez obrabiany
przedmiot, chronigc w ten sposdéb operatora przed odrzutem lub spowolnieniem silnika. Ostona tarczy utrzymuje palce w
bezpiecznej odlegtosci, jednoczesnie zmniejszajac ilo$¢ unoszgcego sie kurzu.

* Niektore prace moga jednak wymagac usuniecia klina rozszczepiajgcego i ostony tarczy, ale po zakonczeniu tych operacji
nalezy je ponownie zainstalowa¢. Na koncu ciecia drewno pozostanie na stole, pochyla sie nad koricem stotu lub spadnie na
ziemie (lub pozostanie na tylnym stole).

Pozostatg cze$¢ drewna pozostaw na stole i usun jg ze stotu dopiero po wytaczeniu pity (jesli nie jest wystarczajgco duza, aby
bezpiecznie jg usunaé). Jesli obrabiany przedmiot jest zbyt cienki, do jego usuniecia bezpieczniej jest uzyé tzw. przediuzenia
dtoni. Podajniki z antyposlizgowa powierzchnig mozna kupi¢ lub samemu wykona¢ w warsztacie.

Podczas ciecia bardzo cienkich przedmiotéw zalecamy umieszczenie mniejszego kawatka drewna miedzy przedmiotem a
przyktadnica, co zagwarantuje lepsze prowadzenie materiatu w kierunku linii ciecia.

OSTRZEZENIE: Ostone tarczy tngcej pozostaw skierowang w dét i przymocowang do klina. Nieprzestrzeganie powyzszej
wszkazdéwki moze spowodowaé powazne obrazenia lub $mierc.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie przyblizaj zadnej czesci ciata do obracajgcej sie tarczy tnacej! Po zakoAczeniu ciecia wytgcz pite i
poczekaj, az tarcza catkowicie sig zatrzyma.

8.2 Ciecie wzdtuzne pod katem

Ciecie wzdtuzne pod katem wykonuje sie analogicznie jak ciecie wzdtuzne, ale z nachylong tarczg. Nachylenie tarczy mozna
ustawi¢ w zakresie od 0° do 45°. To ciecie jest najczesciej stosowane przy cieciu pod katem lub fazowanych krawedzi.
Po nastawieniu kagta upewnij sie, ze tarcza jest rowna z ostong i klinem rozszczepiajgcym.

8.3 Ciecie wzdtuzne mniejszych elementéw

Nie probuj cigé wzdtuznie, jesli obrabiany przedmiot jest zbyt cienki. Ten rodzaj ciecia w przypadku ciecia waskich przedmiotéw
wymaga umieszczenia rgk w poblizu tarczy thgcej, co moze stwarza¢ powazne ryzyko obrazen. Podczas ciecia wezszych
elementdw, w celu zapewnienia bezpieczenstwa podczas pracy zalecamy zastosowanie tzw. przedtuzenia reki lub bloku
podajgcego.

8.4 Ciecie poprzeczne

Ciecie w poprzek wiékna w celu skrécenia dtugosci przedmiotu obrabianego nazywa sie cieciem poprzecznym.

W przypadku mniejszych lub kwadratowych przedmiotow obrabianych masz mozliwos¢ ciecia poprzecznego lub wzdtuznego.
Zawsze uzywaj przyktadnicy kgtowej do przekrojéw; nigdy nie dziel materiatu bez przyktadnicy. Mozesz uzy¢ przyktadnicy
katowej w obu rowkach, ale wiekszo$¢ pracownikéw uzywa rowka lewego. Podczas ciecia pod katem (z pochylonym ostrzem)
uzyj rowka, ktéry nie styka sie z ostong ostrza. Podczas wykonywania cigcia poprzecznego podeprzyj obrabiany element o
przyktadnice katowa. Aby sprawdzi¢ wyréwnanie zaznaczonego ciecia z tarczg tngcg (patrz rysunek) nalezy przy wytagczonym
silniku przesung¢ przyktadnice wraz z obrabianym przedmiotem do pity. Odsun od tarczy przyktadnice z obrabianym
przedmiotem. Opus¢ ostone tarczy, wigcz pite i wykonaj ciecie. Po zakonczeniu cigcia usun ze stotu przeciete kawatki.
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Uwaga: Podczas cigcia zaokraglonych przedmiotéw wazne jest, aby zapobiec ich obracaniu sie za pomoca odpowiedniego

przyrzadu lub uchwytu.

8.5 Ciecie poprzeczne pod katem

Ciecie pod katem wykonuje sig tak samo jak ciecie poprzeczne, jedynie z tg réznica, ze z wykorzystaniem przyktadnicy katowej
z ustawionym katem. Po wyregulowaniu kata upewnij sie, ze tarcza jest wyréwnana z ostong i klinem rozszczepiajgcym.

8.6 Ciecie pod katem

Jest to taka sama procedura, jak w przypadku cigcia poprzecznego, tylko z przyktadnicg katowa z ustawionym katem.

Przytrzymaj mocno obrabiany przedmiot i powoli wsuwaj go w kierunku linii ciecia.

9. Konserwacja

Aby maszyny Laguna dziataty tak dtugo, jak to mozliwe, postepuj zgodnie z zalecang konserwacjg i postepuj zgodnie z

instrukcjami.

Codziennie sprawdz nastgpujace elementy:

* Luzne $ruby

» Uszkodzenia tarczy

+ Uszkodzony klin rozszczepiajgcy lub ostona tarczy
* Zuzyte lub uszkodzone przewody

* Inne uszkodzenia

Co tydzien sprawdz:

» Czystos¢ powierzchni stotu i rowki teowe
» Czystosc¢ czesci zeliwnych

» Czystosc¢ przyktadnicy

Miesigczna kontrola i konserwacja
*» Oczys¢ i odkurz pozostatosci drewna z wnetrza pity i z silnika
» Sprawdz naprezenie, uszkodzenie lub zuzycie paska

Co 6-12 miesiecy:

» Nasmaruj ruchome czgsci zawieszenia
» Nasmaruj przektadnie slimakowa

» Nasmaruj $rube prowadzaca

» Nasmaruj kota zebate i skrzynie biegéw
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9.1 Schemat elementéw pilarki
A. Silnik

B. Ostona odciggania

C. Mocowanie zawieszenia

D. Zawieszenie gérne

E. Zawieszenie dolne

F. Nakretki watu

G. Kotnierz

H. Tarcza

I. Przektadnia nachylenia

J. Przektadnia regulacji wysokosci
K. Pasek

L. Przektadnia slimakowa

M. Piyta przechylna

N. Kondensator rozruchowy

O. Kondensator

10. Rozwigzywanie probleméw

Maszyna nie uruchamia sie, a bezpiecznik wybija
Mozliwa przyczyna

. Wadliwy kondensator rozruchowy.

. Silnik jest nieprawidtowo podtgczony.

. Btad w podtgczeniu.

. Usterka przetgcznika (Start/Stop).

. Btad silnika.

. Wadliwy kondensator.

. Uszkodzony bezpiecznik.

. Wadliwe lub wytgczone zasilanie.

. Gniazdo/wtyczka jest wadliwa lub nieprawidtowo podtgczona.

© 00N O WN B

Mozliwe rozwigzanie

. Sprawdz/wymien w przypadku wady.

. Wyreguluj podtgczenie silnika.

. Sprawdz / napraw uszkodzone, luzne/zuzyte przewody.

. Wymien przetagcznik.

. Sprawdz/napraw/wymien.

. Sprawdz/wymien w przypadku wady.

. Upewnij sig, ze bezpiecznik jest prawidtowy, wymien staby
bezpiecznik.

8. Upewnij sie, ze zasilanie jest witgczone / ma wiasciwe napiecie.
9. Przetestuj przewody i potaczenie elektryczne; w razie potrzeby
wyreguluj.

~No b~ wNBRE

Maszyna jest zbyt gtosna i zbyt mocno wibruje.
Mozliwa przyczyna

. Poluzowany silnik lub jego element.

. Wadliwa tarcza tngca.

. Zawieszenie silnika jest poluzowane/zepsute.
. Niewtasciwy montaz maszyny.

. Luzne koto pasowe.

. Luzny lub zuzyty pasek.

. Poluzowane lub uszkodzone koto pasowe.

. Wadliwe tozyska watu.

. Wadliwe tozyska silnika.

© 00N OB~ WNP

Mozliwe rozwigzanie
1. Sprawdz/wymien uszkodzone $ruby/nakretki i dokre¢ za pomocg
Srub zabezpieczajgcych.

. Wymien pofatdowana/uszkodzong tarcze; naostrz tepg tarcze.
. Dokre¢/wymien.

. Dokrec¢ $ruby mocujgce; przesun/wyréwnaj maszyne.

. Dokre¢/wymien koto pasowe watu.

. Wyreguluj napiecie/wymien pasek.

. Wyréwnaj/wymien wat, koto pasowe, $ruby dociskowe i klucz.
. Wymien obudowe fozyska; wymien wat.

© 0N U~ WDN

nalezy wymieni¢ tozyska.
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Maszyna wylacza sie podczas pracy lub wydaje sie, ze ma

stabszg wydajnos¢.

Mozliwa przyczyna

. Zbyt duza predkos$¢ posuwu.

. Nieodpowiedni materiat.

. Pasek $lizga sie na wale.

. Wadliwe tozyska silnika.

. Wadliwy stycznik.

. Przegrzany silnik.

7. Obrabiany przedmiot jest zakrzywiony, niewyréwnana
przykfadnica.

o0 A WN P

8. Niewystarczajgca moc maszyny, nieprawidtowa tarcza.

9. Awaria kondensatora.

10. Pas zsuwa sie z kota pasowego.
11. Zle podtgczony silnik.

12. Wadliwe gniazdo/wtyczka.

13. Awaria silnika.

Mozliwe rozwigzanie

0N U WNBE
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. Zmniejsz predkos$¢ posuwu.

. Dziel tylko drewno (maks. wilgotno$¢ 20%)

. Wymien luzny pasek lub wat.

. Sprawdz/napraw/wymien.

. Sprawdz styki / prawidtowe potgczenie.

. Oczys¢ silnik, pozwol mu ostygna¢ i zmniejsz obcigzenie.

. Wyréwnaj lub wymien obrabiany przedmiot; ustaw przyktadnice.

. Uzyj wiasciwag tarcze; zmniejsz predkosé posuwu i wysokos¢ ciecia.
. Sprawdz/wymien w przypadku wady.

10. Wyreguluj napiecie paska / wymien pasek
11. Sprawdz/napraw/wymien.
12. Prawidtowo podtacz silnik.
13. Sprawdz/napraw/wymien.

OSTRZEZENIE:

1. Podtaczenie do zrddta zasilania powinien wykona¢ wytgcznie wykwalifikowany elektryk. Zawsze upewnij sig, ze maszyna jest

odpowiednio uziemiona.

2. Cate elektryczne podtgczenie po zakonczeniu instalacji elektrycznej powinno by¢ zabezpieczone przed bezposrednim

kontaktem co najmniej ochrong IP2X.

3. Wszystkie odstoniete czesci przewodzgce nalezy podtaczyé do obwodu potaczeniowego.

4. Zamknij i zablokuj obudowe maszyny.

OSTRZEZENIE:

1. W celu tatwego dostepu do maszyny nalezy pozostawi¢ wystarczajgcg ilos¢ miejsca.
2. Maszyne nalezy zmontowac i uzytkowac w warsztacie z dobrym oswietleniem i wentylacja.
3. Uzytkownik koncowy powinien zapewni¢ odpowiednie zabezpieczenie przeciwprzepigciowe.
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Lista czesci
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Key |Part No. Descriptions Specification Qty 381483-902
1 |938128-001 Magnetic Switch Assembly |KJD-17-230V 1
49 280266-000 Spring
2 [924708-001 Blade Guard Assembly 1
50 |006702-100 Wave Washer WW-8
3 [924710-001 Miter Gauge Assembly 1 51 |361473-901 Spacer
- * *
4 |006001-045  |Flat Washer 8.5716™.0t 3| [52]001104-703  |Round Hear Tapping Screw |M5%2.12P*12
5 [924793-001 Table Insert Assembly 1 53 [251251-615 #NEN_K_DISPOZICI
6 |008306-100 Lock Nut M8*1.25P(13B*9H) 3
54 |174773-000 Fixing Plate
7 |010005-000 Retaining Ring STW-14 1
9 [001902-710  |SET Lock Screw M6*1.0P*8 4| |55 |002503-101 Eound Head SocketLock |\ gpe12
crew
10 |000804-105 Round Head Screw M5%0.8P*20 2
56 (251398-615 Dust Hood
11 {361251-905 Pin 1
57 |002002-101 Round Head Phillip Screw  |M5*0.8P*8
12 [361250-901 Fixing Knob 1
58 [361246-000 Column
13 925201-001 |Extension Table Assembly 2| [59[002601-108  |Locking CAP screw M8*1.25P*35
14 |1925205-001 Fence Assembly 1 60 |042620-017 Dust Hose 2.5”(1.D.)*500mm
= KK
15 [280259-901  |Spring 1| | 61012002003 [Key s
62 [174324-000 Washer
16 |130363-903 Bushing 1
63 (031011-001 Bearing 51100
17 {110073-000 Bracket for Riving Knife 1 64 1000002-103 Hex. Screw M6*1.0P*16
18 |110071-000 Lock Handle 1 65 |006007-114 Flat Washer 6.4*16%1.6t()
CAP S, Spri 66 (361245-901 Lead Screw
19 001803103 | hcrew w/spring M8*1.25P*25/8.213.7 | 12
asher 67 |010007-000  |Retaining Ring STW-16
20 924629-001 |Stand 2| 68090324-000  |#NENI_K_DISPOZICI
21 |924630-001 Stand Connect Plate 2 69 |130257-000 Bevel Gear
22 |230109-615 Leveling Foot 4 70 |006001-025 Flat Washer 6.4%16*1.0t
i 71 |008317-300 Lock Nut M6*1.0P(10B*5H)
23 |090323-000 Upper Trunnion 1
72 |008316-200 Lock Nut M10*1.5P(17B*8H)
24 |006305-100 Spring Washer 8.2%13.7 2
73 |006001-075 Flat Washer 10.3*22*2.0t
25 |002601-102 Locking CAP screw M8*1.25P*20 2
74 |048701-101 Square Screw M8%1.25P*20
26 |008006-100 Hex. Nut M8*1.25P(13B*6.5H) 34
92 (920703-001 Fixing Knob
27 |001001-101 Shoulder Screw M8%*1.25P*16 16
28 [280260-901 Spring 1 97 |250406-615 Bushing
29 (010206-000  |Retaining Ring ETW-9 2| |115l001801-102  |CARSCrew w/Spring M5+0.8P*12-
Washer 5.1%9.3%1.3t
30 (174716-019 Arbor Lock Handle 1
119(251362-615 Push Sticks
31 |000104-106 Cap Screw M8*1.25P*20 10
136 |040002-000 Hex. Wrench 2.5mm
36 |006001-049 Flat Washer 8.5%16%2.0t 20
137|040004-000 Hex. Wrench 4mm
32 |006001-020 Flat Washer 6.2%20%3.0t 1
138|174569-904 Open Wrench 10*13
33 924631-001 Rear Rail-L Assembly 1 - ™ "
104{049201-101 Hex. Screw w/Flat Washer M8™1.25P*16/(138%6.5
34 |924632-001 Rear Rail-R Assembly 1 H)
35 [110020-000  |Trunnion Support 5| [105[170541-904  |Slide Shelf
75 |030211-002 Ball Bearing 6003
38 (925204-001 Front Rail (R) Assembly 1
76 {190270-901 Spacer
39 |051464-000 Table 1
77 [174305-901 Fixed Plate
40 [011001-103 Spring Pin 3*10 1
41 1251358615 Knob 1 78 |230297-615 Fixed Chain
22 1006701-100 Wave Washer WW-6 1 79 |014360-000 Poly-V-Belt 139J-7(PU-Bando)
43 [006001-137 Flat Washer 5.3*16*1.5t 1 80 |361351-902 Arbor
44 1008302-100 Lock Nut M5*0.8P(8B*6H) 3 81 [390040-000 Saw Blade 250mm x 30mm x 40T
45 (924576-001 Front Rail (L) Assembly 1 82 [130388-000 Sawblade Clamp
46 |000104-103 Cap Screw M8*1.25P*12 4 83 (380205-901 Nut TW5/8"-12(in)
47 |042608-000 Clamp 60-80mm(l.D.) 2 84 |001902-109 SET Lock Screw M6*1.0P*6
1100W*230V*50HZ*1P N i
48 [901311-001 y 1 85 |130377-903 Stop Ring
. e
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Round Head Lock Screw M5* 0.8P* 12/5% 10.5* Round Head Screw M6* 1.0P* 10/6% 13.2*
86 |002402-101 1 112/001603-102 4
w/Washer 1.0t w/Washer 1.0t
87 |174464-156 Pointer 1 113(251418-615 Adaptor 1
88 |174315-904  |Arbor Wrench 1| |114lo020718:00  [Handwheel Assembly of 1
Angel
89 (010011-000 Retaining Ring STW-25 2
116 |000002-101 Hex. Screw M6*1.0P*12 2
90 |361290-902 |Guide Shaft | [117[001103-901  |Round Hear Tapping Screw |M4.5%1.81P*9 4
91 |174465-904 Leading Shaft Bracket 1 118]170965-904 Fix Plate 1
03 |920715-002 Bangwheel Assembly of 1l [120]006001-033 Flat Washer 6.7%16*1.0t 2
p-bown 121]008603-100  |Square Screw M6*1.0P(10B*5H) 2
N *0ap*
94 /000202101 |SET Screw M50.8P*5 2| [122]006504-100  |Tooth Washer 8.4%15(BW-8) 4
95 |001501-101 Cap Screw w/Lock M8* 1.25P* 20/8.2* 3
Washer&Flat Washer 13.7/8.5% 19* 2t 1391200108000 Sponge L
96 |010001-000 Retaining Ring STW-10 1 140 (174772-000 Chip Guard 1
98 |043322-000 O-Ring P11 1 Round Head S
142|001601-101 ound Fiead Screw M4*0.7P*8/4%10%0.8t | 2
99 [190273-901 Bushing 1 w/Washer
144(924854-001 Over Head Guards 36" 1
100(361273-902 Shaft 1 Assembly
101/006001-078 Flat Washer 10.5%19*1.5t 1 144
1 042620-015 Dust Hose 1.5”(1.D.)*2700mm() 1
102(924513-001 Lead Screw Assembly 1 .
144
103]173370-901  |Fixed Plate 1| | 5 |174887-904  |Brace 1
M8%1.25P*16/(13B*6.5 144
104 |049201-101 Hex. Screw w/Flat Washer H) 4 1 5 042622-003 Clamp 30-45mm(l.D.) 2
- 144 CAPS / Spri
106(251239-615 Motor Cover 1 . 001803-103 WaSh;reWW pring M8*1.25P*25/8.2%13.7 1
107 |000304-107 Pan Head Screw M6*1.0P*16 4 1.44
108/006001-022 Flat Washer 6.3%13*1.0t 4 ; |006001-049 Flat Washer 8.5%16*2.0t 1
109(174527-000 Cabinet 1 144
g |008006-100 Hex. Nut M8%1.25P(13B*6.5H) 1
110/020002-000 Strain Relief SB7R-1 1 :
111/000303-104 Pan Head Screw M5%0.8P*12 5/ [145]925202-001 Rear Table Assembly 1
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